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AQUATENSID BW-FF

AQUATEN

Aquatensid BW-FF dr en vattenblandbar polymer for anvandning vid hardning av stal och legeringar i varierande processer. Lésningarna ar inte brannbara och
producerar ej flammor eller skadliga angor under hdrdprocessen.

Den innehaller inte bor, formaldehyder och fenoler. Den har dven en isothiazolinfri biocid vilket gor den extremt saker i produktion.

Aquatensid BW-FF levereras som en viskds icke giftig gron vatska. Den innehaller ej mineralolja, nitrit eller andra skadliga substanser. Blandar sig latt med
vatten och bildar en stabil grén [6sning samt ger en lang hardbads-livslangd utan forlust av egenskaperna.

TEKNISKA DATA

Utseende viskos gron vtska
Densitet vid 20°C DIN 51757 ca; 109g/cm3
Viskositet vid 20°C DIN 51562/1 ca; 700 mm2/s
pH niva vid 5-20% DIN 51369 ca; 88-94

Faktor for koncentrations-hestamning

Refraktometer: 1,9
Koncentrationer vid anvdandning: 5-30% se vidare rekommendationstabell.

Egenskaper

Koncentratet spades med vatten och bildar en stabil kemisk l6sning (inte emulsion) for hdrdappliceringen. Beroende av koncentration s ar hardomradet
snabbare &n olja men langsammare &n vatten. Den isolerande polymerfilm som bildas pa detaljerna reducerar hastigheten av varmeflodet fran ytan till om-
givande vatska i martensidomvandlingen som reducerar stress och darmed risken for sprickor och missformning. Den korta angfasen garanterar en homogen
kylningibdrjan av hdrdprocessen, vilket ar nédvandigt for att reducera stress i detta temperaturomrade (martensitomvandlingsomradet) och erhalla en jamn
hardhet hos detaljerna.

Rena kol- och laglegerade stal erfordrar snabb och jamn kylning, vilket endast ett hardmedel med kort angfas som Aquatensid BW-FF kan ge, dven vid laga
koncentrationer. Vid induktionshardningsprocesser arbetar polymerhardmedel pa bas av omvénd 6slighet som ar den mest anvéanda produkten och Aquat-
ensid BW-FF ar utmarkt for denna process.

Polymerer som é&r 6sliga vid rumstemperatur forlorar sin (6slighet nar den hojs Gver 75°C, ocksa kallad omvand [6slighet”. Ytan hos detaljerna har en betydligt
hogre temperatur vid kylning fran “austenit temperatur”, sa bildar polymeren en film runt detaljen. Nar sedan temperaturen faller under omvandlingslosligheten,
blir polymeren [6slig i vatten igen och ger en ren detalj samt reducerar utdragsforluster i systemet. Denna process &r repeterbar kontinuerligt och kvaliteten hos
den anvéanda polymeren vill forbli stabil och ger ldng badlivsléngd.

Legerade stal &r pa grund av deras goda hardhetsmojligheter kénsliga for sprickning vid vattenhardning. Eftersom det &r nastan omajligt att applicera hardoljor vid
induktions-hardningsmaskiner for sprayhardning kan endast polymerer anvandas. Konsekvensen ar anvandning av Aquatensid BW-FF i en hégre koncentration
vilket reducerar hardhastigheten for att undvika missformning och sprickor hos detaljerna.

Med anledning av reproducerbarheten hos kylkurvorna hos Aquatensid BW-FF &r den ocksa anvandbar vid tankhardning (imersionshérdning) for formade detaljer.
Den kan dven anvéndas vid direkthdrdning av formade detaljer sésom handverktyg, jordbruksredskap m.m.

| kapitlet ”Kontroll och underhall” har @mnet tackts pa djupet. Pa grund av den hoga kvalitén och stabila egenskapen hos Aquatensid BW-FF kan repeterbara pro-
cesser erhallas och underhallas vilket dr nédvéandigt vid massproduktion som bil- och komponenttillverkning
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Hardning av hirdbara aluminiumlegeringar

Produkter fran Aquatensidfamiljen har anvénts i artionden for hardning av hardbara aluminiumlegeringar efter anlopning. Dess anvandning minimerar miss-
formning av platar, profiler, formade och gjutna delar inom flygindustri, bilindustri och 6vriga industrier. Flygindustrin har specifika krav for egenskaperna hos
hardmedel som anvédnds inom deras process och polymerer maste tillmotesga Aerospace Material Specification SAE - AMS 3025.

Aluminumlegeringar maste kylas snabbt och jamnt vanligtvis inom temperaturomradet fran ca 500°C - 200°C for att erhalla 6nskade metallurgiska och me-
kaniska egenskaper. Aquatensid tillm&tesgar bada dessa krav. Vid hardning i Aquatensid- [dsningar bryts angfilmen ner snabbt och jamnt (kort dngfas), sa att
angfickor ej bildas. Detta tillsammans med lagre slutlig hardhastighet, jamfért med vatten, ger mycket lag termisk stress hos harddetaljerna vilket reducerar
missformning och sprickbildning.

Rekommenderade koncentrationer

Foljande rekommendationer ar lampliga for tankhardning.
Sprayhardning i induktionshardmaskiner kraver endast halva eller tva tredjedelar av dessa koncentrationsvarden.

MATERIAL REKOMMENDERAD KONCENTRATION

Lag och olegerade stal: Kolinnehall 0,30-0,50% (C35.C45, Ck 35,Ckd5,34Cr | 5-8 %
4,37 Mn Si 5,40 Mn 4)

Kolinnehall 0,50 - 0,70 (kromstal upp till 1%, fjaderstal) Cf53,060,C70, 41 Cr | 10-15%
4,558i7,100Cr6

Legerade stal; (legerade med krom, molybden eller vanadium) 10-25 %
10

Austenitiska stalplatar, ror och profiler 510%
Hardningsbara aluminiumlegeringar efter anldpning 10-30 %

ARBETSTEMPERATUR

Optimala arbetstemperaturen vid tankhardning skall vara mellan 20 och 35°C och far ej 6verskrida 45°C.
Vid induktionshardmaskiner fordelaktigast mellan 20 och 35°C.

Hardegenskaperna hos vattenbaserade hardmedel paverkas mycket mer av badtemperaturen &n oljebaserade. Variationen av kylhastighet vid variationen
hos temperaturen ar en kontinuerlig process.

Déarfor maste temperaturen kontrolleras inom en vidd av (10°C) for att halla konstanta kylegenskaper med basta hardresultat.
Héansyn maste tas till att minst 80% av hardvétskan ar vatten och vatten bérjar avdunsta vid 100°C.
Ju ndrmare badtemperaturen kommer kokpunkten, ju ldttare bildas en langre dngfas.

Vidare rekommenderas att kontrollera trycket hos vatskan liksom flédesvolym.
Konsultera alltid nagon av vara tekniker for att bedéma vilken polymer, koncentration och applicering som ar bast for Era processparametrar.

Utrustning for kontroll och méatning av koncentrationen finns tillgénglig hos oss. Kontakta vara saljare for mer information.
Vi har dven produkter for systemrengoring vid byte till Aquatensid liksom biocider lampliga for behandling av polymersystem.

Biocider och systemrengdrare

Vid anvandning av Aquatensid BW-FF, forsakra er om att det e] blir inblandning med formaldehydbaserade produkter, konserveringssmedel och system-
rengdrare. Ingredienserna hos Aquatensid BW-FF reagerar med formaldehyd och faller ut.
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Tekniskt datablad

| quenching properties
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